Piezokeramische Kérperschallsensor-Technik

Breitband-Schallemissionssensor AEW 100

AEW 100 mit Kabelabgang zur Seite

AEW 100 mit Kabelabgang nach unten

Wichtige Voraussetzung fur die erfolgreiche Durch-
fuhrung einer Werkzeug- bzw. Prozessiberwachung
an Werkzeugmaschinen stellt die eingesetzte
Sensortechnologie dar. Aus den physikalischen Zu-
sammenhangen bei Zerspanungsprozessen erwei-
sen sich die auftretenden Kréfte als sehr gut geeig-
nete UberwachungsgréBen.

In bestimmten Fallen ist jedoch der Einsatz von
Kdrperschall- bzw. Schallemissionssensoren als
Ergénzung oder Ersatz der Kraftsensoren sinnvoll.
So kdnnen sie auch aus Bearbeitungsprozessen
mit sehr geringen Zerspanungskraften weitgehend
kraftproportionale Uberwachungssignale ermitteln.
Schallemissions- und Kdérperschallsensoren sind
bevorzugt bei Werkzeugen mit kleinen Zerspan-
ungsquerschnitten einzusetzen, insbesondere dort,
wo Kraft- oder Wirkleistungssensoren kein Mef3-
signal mehr auflésen kénnen.

Der Breitband-Schallemissionssensor AEW 100
nimmt aufgrund seines sehr weiten Frequenz-
bereiches von ca. 8 bis 800 kHz auch die Schwin-
gungen von Maschinenbauteilen oder Werkstlicken

AEW 100 mit Kabelabgang nach oben

AEW 100 mit Federscheibe eingeklemmt

auf, die durch RiBwachstum, RiBuferreibung und
plastische Verformung entstehen. In einem Vorver-
starker oder Sensormodul kénnen diese Sensor-
signale durch Filterschaltungen von den Stéran-
teilen befreit und hinsichtlich des Gerauschgrund-
niveaus kompensiert zur Verarbeitung in einem
Uberwachungsgerét vorbereitet werden.

Durch seine geringen Abmessungen und vielfalti-
gen Befestigungsmdglichkeiten ist der AEW 100
sehr variabel einsetzbar. Als Stand-Alone-Lésung
(4 Montagevarianten) in oder an Maschinenbau-
teilen, als Kombination mit piezoelektrischen Kraft-
messelementen in MeBringen oder -platten oder als
Einschubelement fiir flexible MeBplatten. Durch die
verschiedenen Einbaumdéglichkeiten eignet sich der
AEW 100 auch sehr gut fur die einfache Nachr(-
stung vorhandener Anlagen.

Neben der Uberwachung von Zerspanungsprozes-
sen liegt ein weiteres groBes Anwendungsgebiet
in Kombination mit Kraftsensoren bei der Uberwa-
chung von Umformprozessen wie Tiefziehen von
Blechteilen oder Pre3vorgéngen.
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Breitband- Schallemissionssensor AEW 100
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Schutzart IP 68, Salznebel, Industrieklima, O,
agressive Kuhlschmiermittel. Sp&neschutz nur
mit extra Schutzschlauch Px 4.

Lieferumfang enthalt Verschraubungssatz fiir
Kabeleingang am Vorverstérker.

Schraubmontageflache
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g ten, Tische etc.). Boh-
525201 rung @5 nur bei Kabel-
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notig.
Die Montageflache muf3 sauber sein. Etwas Silikon-
kleber zwischen Montageflache und Sensor verbes-
sert die Korperschallubertragung.

Haftmagnet fur AEW 100
Artikel-Nr.: 019.403.HM27M3

— 220, w; Haftmagnet zur flexiblen An-
> kopplung des Breitband-Schallemis-
sionssensors AEW 100 (CT/CR) an
Werkstlcke, Werkzeuge oder deren
Halter bzw. an Maschinenbauteile.
Schraubverbindung bringt jedoch
bessere Schalleitung.
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Vorverstarker AEW
fiir Schallemissionssensoren
Artikel-Nr.: 097.817.AEW
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Technische Daten

Versorgung: + 15V DC, = 10%
Ausgang: 0 bis 10V DC
Frequenzbereich: 8 bis 800 kHz

Standardfilter: 10 kHz Hochpaf3

Verstarkungsbereich: 2 bis 60 dB einstellbar
0° bis 60°C

IP 68, 6I- und kihl-
schmiermittelfest

Temperaturbereich:
Schutzart:

AnschluBplan

AEW 100

- 15V
+15V
GND
SIGNAL
BEREIT
RESET

Abschirmung Vorverstarker

Abschirmung

Maschinenmasse Uber
Gehauseverschraubung
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